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9.4. Szczegdélne wymagania odnosnie wykonania
nawierzchni i izolacji mostowych

Przed wykonaniem warstwy hydroizolacyjnej nalezy przeprowadzi¢ prace przygo-
towawcze, polegajace na doktadnym oczyszczeniu ptyt, a w przypadku ptyt stalo-
wych, dodatkowo wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych (rdzewienie, korozja
elektrochemiczna).

Izolacja pomostu z papy zgrzewalnej lub samoprzylepnej jest dobrym rozwig-
zaniem technologicznym, pod warunkiem dobrego jej wykonania. Szczegélnie do-
tyczy to unikania przegrzania papy podczas jej uktadania oraz ograniczenie oddziaty-
wania wysokiej temperatury od uktadanej mieszanki w warstwie ochronnej. Przy
uktadaniu papy nalezy eliminowa¢ do minimum ilos¢ potaczen arkuszy oraz zwrdci¢
szczeg6lng uwage na jakos¢ wykonanych potaczen oraz obrobke urzadzen wyposa-
zenia obiektu.

W przypadku wykonywania izolacji powtokowych z zywic, ze wzgledu na ko-
niecznos¢ zapewnienia sczepnosci, nalezy zastosowaé posypke z piasku (kategoria
ruchu KR-1 do KR-2) lub posypke z drobnego grysu (kategoria ruchu KR-3 do
KR-7). Warstwa ta peini role izolacyjno-sczepna. Prace zwiazane z pokrywaniem
ptyt zywicami powinny wykonywa¢ wyspecjalizowane jednostki. Przy wyborze
rodzaju zywicy nalezy wzig¢ pod uwage wymagania odnosnie odpornosci na za-
grozenia korozyjne, rozpuszczalnos¢ i powinowactwo z lepiszczem oraz odpornosé
na wysokie temperatury (przynajmniej do 180°C) [136].

Wymagania wykonawcze odnosnie izolacji z mieszanki mastyksu wysokogryso-
wego SMA-MA sg takie same, jak w przypadku warstwy ochronnej.

Przed rozpoczeciem wbudowywania warstwy ochronnej nalezy sprawdzi¢ stan
podtoza, ktore powinno by¢ suche, czyste, jednorodne. Nalezy sprawdzi¢ sczepnosé
izolacji z pomostem.

Whbudowywanie mieszanki mineralno-asfaltowej w warstwie ochronnej i scie-
ralnej nawierzchni mostowej zaleca si¢ wykonywa¢ catg szerokoscig ptyty obiektu,
a przerwy technologiczne powinny by¢ usytuowane przy dylatacjach. Nalezy stoso-
waé urzadzenia pozwalajace na dodatkowe wymieszanie i ewentualne podgrzanie
mieszanki przed podaniem jej do kosza zasypowego rozscietacza (podajnik posredni —
ang. shuttle buggy), a w przypadku transportu mieszanek mineralno-asfaltowych,
powyzej 70 km, nalezy bezwzglednie stosowaé tego typu urzadzenia.

W czasie wbhudowywania warstwy ochronnej, stan powierzchni uktadanej warst-
wy powinien podlega¢ statej kontroli. Wszelkiego rodzaju pecherze, pojawiajace sie
przede wszystkim przy izolacjach arkuszowych, powinny by¢ natychmiast rozpre-
zane, a obszary te powinny by¢ dodatkowo dogeszczone.

Grubosc¢ rozktadanej warstwy z mieszanki SMA-MA powinna by¢ ograniczona
do 1,5-3,0 cm, ze wzgledu na jej ograniczong odpornos¢ na deformacije lepkoplastycz-
ne (wyjatkowo o grubosci 4 cm, przy mieszankach o uziarnieniu do 11 mm) [136].
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Mieszanka na warstwe ochronng moze by¢ wytwarzana z dodatkiem tlenku
zelaza (1-2%), nadajacego tej mieszance kolor brunatny, a tym samym zapewni
widocznos¢ tej warstwy przy wszelkiego rodzaju sfrezowaniach warstwy scieralnej
i nie spowoduje zniszczenia warstwy ochronnej.

Zageszczanie mieszanek mineralno-asfaltowych, stosowanych do nawierzchni
mostowych, powinno si¢ odbywac walcami stalowymi statycznymi. Lepsza efektyw-
nos¢ zageszczania mieszanek AC i SMA mozna uzyskac przy stosowaniu walcow
stalowych oscylacyjnych (z wibracjg poziomg), co pozwoli réwniez uzyskaé lepsza
strukture powierzchni warstwy.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na zaggszczanie warstw ochronnych z mie-
szanek mastyksow wysokogrysowych SMA-MA (rys. 9.11). Ze wzgledu na ich duza
podatnos¢ zageszczenie powinno by¢ ograniczone do 1-2 przejazdow statycznych
walca 0 obcigzeniu 8 t z matg predkoscia watowania. Podczas zageszczania ha po-
wierzchni warstwy z mieszanki SMA-MA powinna pojawic si¢ cienka warstewka
wycisnigtego mastyksu (powtoka), co pokazano na rys. 9.12 [136].

Mieszanka mineralno-asfaltowa w obszarze dylatacji powinna by¢ na odcinku
ok. 20-30 cm wykonana ze specjalnej mieszanki, podatnej na oddziatywania dyna-
miczne o duzych wiasciwosciach relaksacyjnych (np. mieszanka mineralno-asfaltowa
z lepiszczem modyfikowanym guma).

Rys. 9.11. Widok szkieletu grysowego mieszanki SMA-MA 8 przed zageszczeniem
(fot. M. Sarnowski)



