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4.1.2.1. Procesy granulowania Scierniw staliwnych

Tematowi granulowania ciektych stopéw metali jest po§wigcona obszerna literatura,
szczegolnie patentowa. Pierwszy patent dotyczacy granulowania $cierniwa zeliwnego
zgtoszony przez Tilghmana zostat omowiony w p. 4.1.1. Kolejne patenty dotyczace
granulowania cieklego metalu byly zglaszane juz na poczatku XX w. [4.27]. Idea granu-
lowania sprowadzala si¢ do rozdzielenia strumienia ciektego metalu na kilka mniej-
szych strumieni, ktére wpadajg do zbiornika z woda. W wyniku gwattownego zastygania
stop metalowy zestala si¢ w réznej wielkosci granulki, przede wszystkim o ksztalcie
owalnym. Pozniejsze wynalazki dotyczace granulowania $cierniw metalowych polegaty
na kierowaniu strumienia ciektego metalu na strumien wody pod ci$nieniem (rys. 4.12).
Idea tego sposobu granulowania w postaci udoskonalonej technicznie jest stosowana
rowniez we wspolczesnych instalacjach granulowania srutéw metalowych. Strumien
wody moze by¢ wytwarzany przy uzyciu specjalnego kota rzutowego obracajgcego si¢
z duzg predkoscia [4.57]. Jest to metoda stosowana w firmie Wheelabrator [4.15].

Rys. 4.12. Schemat granulowania ciektego stopu metalu przez strumien wody wg patentu
USA 1 886 285 z 1932 1. [4.26]: 1 — fragment pieca hutniczego, 2 — rynna do cieklego metalu,
3 — przewod doprowadzajacy wode pod cisnieniem, 4 — dysza doprowadzajaca wode, 5 — stru-
mien wody, 6 — strumien cieklego metalu, 7 — zestalone czastki metalu, 8 — zbiornik z woda

Metoda wykorzystujaca site odsrodkowa wirujacego poziomo kota jako sposob
granulowania cieklego metalu byta zaproponowana przez Cowinga w patencie amery-
kanskim nr 809 671 z 1936 oku [4.17]. Schemat takiego rozwigzania zawierajacy dwie
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zamienne tarcze wirujace, umozliwiajace ciggly proces granulowania, zamieszczono
na rys. 4.13. Ze wzrostem predkosci obrotu tarczy uzyskuje si¢ drobniejsze granulki
zestalonego stopu metalu. Uziarnienie zestalonych drobin zmniejsza si¢ tez ze wzro-
stem ptynnosci stopionego metalu, ktéra ro$nie ze wzrostem jego temperatury.

Przy granulacji stopionego stopu metalowego w celu uzyskania mieszaniny kulistego
Scierniwa wazne jest uzyskanie mieszaniny o rozrzucie wielkosci ziaren uzytecznym
w obrdbce strumieniowo-$ciernej. Chodzi zwtlaszcza o uzyskanie maksymalnej ilosci
ziaren o $rednicy ponizej 2 mm. Ten problem technologiczny byt trudny do spetnienia
zardbwno wczesniej, jak 1 jest trudny wspotczesnie. Potaczenie metody odsrodkowego
granulowania z dodatkowym oddziatywaniem strumieniem wody pod ci$nieniem na roz-
proszone czastki przyczynia si¢ do uzyskania drobniejszych ziaren $rutu. Schemat takiej
instalacji zamieszczono na rys. 4.14. Wirnik granulatora powinien si¢ obraca¢ z pred-
koscig 500-700 obr/min, a strumien wody powinien mie¢ ci$nienie ok. 2 barow [4.17].

Rys. 4.13. Oryginalny rysunek z patentu amerykanskiego nr 2 062 093 ilustrujacy zasade
dziatania odsrodkowego granulowania stopionego stopu zelaza [4.17]



